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Roboty posadzkarskie i Okladzinowe

1. WSTEP

Przedmiotem niniejszego opracowania s3a wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot Tynkarskich , posadzkarskich , oktadzinowych, malarskich
realizowanych wewnatrz. bud.

_Zespotlu Szkot Ponadgimnazjalnych w Chetmie Slaskim przy ul. Technikow
12.

1.1. Zakres robot objetych projektem

Roboty, ktérych dotyczy oprracowanie obejmuja wszystkie czynnosci majace na
celu wykonanie:

- pokrycie podtog ptytkami (wyktadziny, posadzki). ktore stanowia wierzchni
element warstw

podtogowych,

- pokrycie $cian plytkami (oktadziny). ktore stanowia warstwe ochronnag i
ksztattujaca

_formg architektoniczng oktadanych elementow,

_tynki zwykte kategorii II i IIT wykonywanych w sposob standardowy,
roboty malarskie farbami emulsyjnymi oraz malowanie ochronne rur
instalcyjnych oraz innych elementéw metalowych
Opracowanie obejmuje wykonanie wyktadzin i oktadzin przy uzyciu
kompozycji klejowych z mieszanek przygotowanych fabrycznie

1.2. Dokumentacja robot wykladzinowych i okladzinowych

- projekt budowlany. opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z 3.07.2003 r w sprawie szczegotowego zakresu i formy p'rojektu
budowlanego (Dz. U. z 2003 r. nr 'j 20,'poz. 1133).
- projekt wykonawczy (jezeli taka potrzeba wystepuje),
- specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot (obligatoryjna w przypadku
zamoOwien publicznych). zgodna z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 2.09.2004

r. (Dz. U. 22004 r. nr 202. poz. 2072).
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- dziennik budowy. prowadzony zgodnie z zarzadzeniem MGPiB z .15.12.1994
r.

w sprawie dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (M P z 1995 r. nr
2, poz. 29),
- aprobaty techniczne. certyfikaty lub deklaracje zgodnosci $wiadczace o
dopuszczeniu do obrotu 1 powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych
wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawa Prawo Budowlane z 7.07.1994 r. (Dz.
U. 22000 r. nr 106. poz. 1126 z p6Zniejszymi zmianami).
- protokdlty odbiorow czg$ciowych. koncowych 1 robot zanikajacych. z
zataczonymi protokotami z badan kontrolnych.
- dokumentacja powykonawcza.

Roboty nalezy wykonywaé¢ na podstawie projektu opracowanego dla
konkretnej realzacji. Powinien on uwzgledniac:
- materialty do wykonywania wykladziny i oktadziny.

lokalizacjg 1 warunki uzytkowania.
rodzaj 1 stan podtozy pod wyktadziny 1 oktadziny.
W projekcie powinny by¢ zawarte:
- wymagania dla podtoza. ewentualnie sposoéb jego wykonania naprawy z
wyszczegbdlnieniem materiatow do napraw.

- specyfikacje materiatow do wykonania wyktadziny i1 oktadziny z powotaniem
sig na
odpowiednie dokumenty odniesienia (normy. aprobaty techniczne).
- sposoby wykonania wykladziny i oktadziny z uwzglednieniem szerokosSci
spoin i sposobu wykonczenia,
- kolorystyka i wzornictwo uktadanych ptytek,
- wymagania 1 warunki odbioru wykonanej wyktadziny 1 oktadziny.
- zasady konserwacji wyktadziny 1 oktadziny.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow.

Materiaty stosowane do -wykonywania robdt wyktadzinowych 1 oktadzinowych
z ptytek ceramicznych powinny mie¢:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowiazujacymi
normami, - Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata T ecnniczna lub z
PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa.

- Certyfikat zgodno$ci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona do
zbioru

norm polskich,

Opracowatl: Marian Czempas Technika Grzewcza , Bierun ul. Krakowska 71 4



- na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Wykonawca obowiazany jest posiada¢ na budowie pelna dokumentacje
dotyczaca sktadowanych na budowie materiatlow przeznaczonych do wykonania
robot wyktadzinowych 1 oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materialow

2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania wyktadzin i1 okladzin powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach
technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania
w budownictwie.

2.2.2. Ptyty 1 plytki ceramiczne

Plytki powinny odpowiada¢ nastgpujacym normom:

- PN-EN 176: 1996 - Plytki i1 ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej
nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa B 1.

Rodzaj; plytek 1 ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja
projektowa.

szczegolnie dotyczy to ptytek dla ktorych musza by¢ okreslone takie parametry
jak np. stopien $cieralno$ci. mrozoodpornosc¢ 1 twardosc.

2.2.3. Kompozycje klejace 1 zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych musza spetniad
wymagania PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.
Zaprawy do spoinowania musza speinia¢ wymagania odpowiednich aprobat
technicznych lub norm.

2.2.4. Materialy pomocnicze

Materialty pomocnicze do wykonywania wykladzin 1 oktadzin to: - listwy
dylatacyjne 1 wykonczeniowe,

- §rodki ochrony plytek 1 spoin

- §rodki do usuwania zanieczyszczen

- srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin

Wszystkie ww. materialy musza mie¢ wlasnosci techniczne okreslone przez
producenta lub odpowiednie aprobaty techniczne.

2.2.5. Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych 1 mas do
spoinowania stosowa¢ nalezy wod¢ odpowiadajaca wymaganiom normy PN-
88/B-32250 "Materialty budowlane. Woda do betonow 1 zapraw." Bez badan
laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociagowa woda pitna.
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3. SPRZET I NARZEDZIA

3.1. Sprze¢t i narze¢dzia do wykonywania wykladzin i okladzin.

Do wykonywania rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki wilosiane lub druciane do czyszczenia podloza. - szpachle i1 pace
metalowe lub z tworzyw sztucznych.

- narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia ptytek.

- pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokos$ci zabkéw 6-12
mm do rozprowadzania kompozycji klejacych.

- faty do sprawdzania rownos$ci powierzchni.

- poziomnice.

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do
przygotowania kompozycji klejacych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

- gabki do mycia 1 czyszczenia. - wkladki (krzyzyki) dystansowe.

4. WYKONANIE ROBOT

4.1. Warunki przystapienia do robot.

1) Przed przystapieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone

- wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podtozy, warstw
konstrukcyjnych 1 izolacji podtog,

roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych 1 innych
np. technologicznych (szczegodlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

- wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub
masami naprawczymi.

3) Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie
nizszych

niz +5°C 1 temperatura ta powinna utrzymywac si¢ w ciagu catej doby.
4) Wykonane wyktadziny 1 okladziny nalezy w ciagu pierwszych dwoéch dni
chroni¢ przed

naslonecznieniem 1 przewiewem.
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5. WYKONANIE WYKLADZINY

5.1. Podloza pod wykladziny

Podklady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymalo$¢ na $ciskanie
minimum 12 MPa, a na zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

- . podktady zwiazane z podiozem - 25 mm

- podktady na izolacji przeciwwilgociowej - 35 mm

- podktady "plywajace" ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) - 40 mm
Powierzchnia podkiadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, pekniec i
ubytkow, czysta, pozbawiona resztek starych wykladzin 1 odpylona.
Niedopuszczalne sa  zabrudzenia  bitumami, farbami 1  $rodkami
antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie
moze przekracza¢ 5 mm na calej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podktadzie nalezy wykona¢, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji
konstrukcyjnej 1 przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni
dylatowanych pol nie powinna przekracza¢ 10m2, a maksymalna dlugos¢ boku
nie wigksza niz 3,5m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wigksze niz
5x6 m. Dylatacje powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét
fundamentéw pod maszyny, slupow konstrukcyjnych oraz w styku réznych
rodzajow wyktadzin. Szczegotowe informacje o uktadzie warstw podtogowych,
wielko$ci 1 kierunkach spadkéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia
wpustoéw 1 innych elementow powinny by¢ podane w dokumentacji projektowe;.
Dla poprawienia jakosci 1 zmniejszenia ryzyka powstania pekni¢¢ skurczowych
zaleca si¢ zbrojenie podktadow betonowych stalowym zbrojeniem
rozproszonym lub  wzmocnienie podktadow cementowych  wldknem
polipropylenowym.

Duzym ulatwienie~ przy wykonywaniu wyktadzin z plytek ma zastosowarde
bezpo. srednio pod wykltadzing warstwy z masy samopoziomujacej. Warstwy
("wylewki") samopoziomujace wykonuje si¢ z gotowych fabrycznie
sporzadzonych mieszanek $cisle wedtlug instrukcji producenta. Wykonanie tej
warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczedno$¢ kleju.

5.2. Wykonanie wykladzin

Przed przystapieniem do =zasadniczych robdt wyktadzinowych nalezy
przygotowa¢ wszystkie niezb¢dne materiaty, narze¢dzia 1 sprzet, posegregowac
plytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposob uktadania
ptytek.
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Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielkos¢ 1 szeroko$¢
spoin. Na jednej plaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a
skrajne powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢ wigksza niz polowa plytki.
SzczegoOlnie starannego rozplanowania wymaga wykladzina zawierajaca
okreslone w dokumentacji wzory lub skladajaca si¢ z rdznego rodzaju i
wielkos$ci ptytek.

Wybor kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan
stawianych wyktadzinie. Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana
zgodnie z instrukcja producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika w
pomieszczeniu lub od wyznaczone;j linii.

Kompozycje klejaca naktada si¢ na podioze gladka krawedzia pacy a nastgpnie
"przeczesuje" si¢ zgbata krawedzia ustawiona pod katem okoto 50°.
Kompozycja klejaca powinna by¢ nalozona réwnomiernie 1. pokrywaé cala
powierzchni¢ podtoza. Wielko$¢ zegbow pacy zalezy od wielkosci plytek.
Prawidlowo dobrane wielkos¢ zgbow 1 konsystencja kompozycji klejacej
sprawiaja, ze kompozycja nie wyplywa z pod plytek 1 pokrywa minimum 65%
powierzchni ptytki.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sa nasiakliwe przed spoinowaniem nalezy
zwilzy¢ je woda mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe
fugowa) po powierzchni wyktadziny paca gumowa. Zaprawg nalezy doktadnie
wcisna¢ w przestrzenie migdzy plytkami ruchami prostopadle i uko$nie do
krawedzi plytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni ptytek wilgotna
gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem
1 uzyska¢ wklesty ksztalt spoiny. Plaskie spoiny uzyskuje si¢ poprzez przetarcie
zaprawy paca z naklejona gltadka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje
wysoka temperatura 1 niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotna gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny
nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegodlnie dotyczy to plytek
nieszkliwionych 1 innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakos$ci wykladziny 1 zwigkszenia odpornosci na czynniki
zewngtrzne po stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi
preparatami impregnujacymi. Impregnowane moga by¢ takze ptytki.
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5.3. Wykonanie podloza pod okladzing

Podlozem pod okladziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych
moga by¢: - $ciany betonowe

- otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych - plyty gipsowo
kartonowe.

Przed przystapieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢
przygotowania podtoza.

Podloza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw
antyadhezyjnych 1 starych powtok, bez rakéw, pgknig¢ 1 ubytkow.

Potaczenia i spoiny migdzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie
i rowne. W przypadku wystapienia nierownos$ci nalezy je zeszlifowac. a ubytki i
uskoki wyréwna¢ zaprawa cementowa lub specjalnymi masami naprawczymi.
W przypadku $cian z elementow drobno wymiarowych tynk powinien by¢
dwuwarstwowy (obrzutka 1 narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy
cementowe] lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku oktadzin
wewngetrznych $ciana z elementow drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana
tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.

W przypadku podtéz nasiakliwych zaleca si¢ zagruntowanie preparatem
gruntujacym (zgodnie z instrukcja producenta).

W zakresie wykonania powierzchni 1 krawedzi podtoze powinno spetniaé
nastepujace
wymagania:

-powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkow i thustych plam, oczyszczona ze
starych powlok malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od plaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od
linii prostej,mierzone tata kontrolng o dlugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm
przy liczbie odchytek nie wigkszej niz 3 na dtugosci taty,

- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4
mm na wysokos$ci kondygnacji,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz 2
mm na 1 m.

Nie dopuszcza si¢ wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na
kompozycjach klejacych na podilozach pokrytych starymi powlokami
malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i
gipsowej marki nizszej niz M4.

5.4. Wykonanie okladzin.

Przed przystapieniem do zasadniczych robdt oktadzinowych nalezy
przygotowa¢ wszystkie niezbedne materialy, narze¢dzia 1 sprzet, posegregowac
ptytki wedlug, wymiaréw, gatunku i1 odcieni oraz rozplanowaé sposob uktadania
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ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozpionowaé¢ uwzgledniajac ich wielko$¢ 1
przyjeta szerokos¢ spoin. Na jednej $cianie plytki powinny by¢ rozmieszczone
symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokos¢, wigksza niz polowa
ptytki. Szczegblnie starannego rozplanowania wymaga okladzina zawierajaca
okreslone w dokumentacji wzory lub sktada si¢ z ro6znego rodzaju 1 wielkos$ci
ptytek.

Przed ukladaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowaé prosta, gladka fatg
drewniang lub aluminiowa. Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. Latg
mocuje si¢ na wysokos$ci cokotu lub drugiego rzedu ptytek.

Nastepnie przygotowuje si¢ (zgodnie z instrukcja producenta) kompozycje
klejaca. Wybor kompozycji zalezy od rodzaju plytek i podioza oraz wymagan
stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejaca naktada si¢ na podioze gladka krawedzia pacy a nastgpnie
"przeczesuje" si¢ powierzchnie zgbata krawedzia ustawiona pod katem okoto
50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ roztozona rownomiernie 1 pokrywac cata
powierzchnie podiloza. Wielo§¢ zgbow pacy zalezy od wielkosci plytek.
Prawidlowo dobrane wielko$¢ zgbow 1 konsystencja kompozycji sprawiaja, ze
kompozycja nie wyptywa z pod ptytek 1 pokrywa minimum 65% powierzchni
ptytki.

Zalecane wielkosci zgbow pacy w zalezno$ci od wymiarow plytek podano w
pkt. -5.3.2.

Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto
1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie okladziny w ciagu okoto 10-15 minut.

Grubos$¢ warstwy kompozycji klejacej w zalezno$ci od rodzaju i rownosci
podtoza oraz rodzaju i wielkos$ci pltytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od dolu w dowolnym narozniku, jezeli wynika
z rozplanowania, ze powinna znalez¢ si¢ tam cata plytka. Jesli pierwsza ptytka
ma by¢ docinana, ' uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki
w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na ulozeniu ptytki na $cianie, doci$nigciu i
"mikroruchami" ustawieniu na wtasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej
wielko$ci spoiny. Dzigki duzej przyczepnosci $wiezej zaprawy klejowej po
docis$nigciu plytki uzyskuje sig efekt "przyssania". Ptytki o duzych wymiarach
zaleca si¢ dobija¢ mtotkiem gumowym.

Pierwszy rzad plytek, tzw. cokotowy, uktada si¢ zazwyczaj po ulozeniu
wyktadziny podlogowej. Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na
odpowiednia wysoko$¢.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wktadki (krzyzyki)
dystansowe. Zalecane szerokosci spoin w zalezno$ci od wymiaréow plytek
podano w pkt. 5.3.2.
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Przed calkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usunaé jego
nadmiar, mozna tez
usuna¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe
oraz inne elementy jak np. drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych.

Drobne plytki (tzw. mozaikowe) sa powierzchnia licowa naklejane na papier
przez co mozliwe jest klejenie nie pojedynczej plytki lecz wigkszej ilosci. W
trakcie klejenia plytki te dociska si¢ do $ciany deszczutka do uzyskania
wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni krzywych
(np. stupow) nalezy uzywa¢ odpowiednich szablonéw dociskowych. Po
zwigzaniu kompozycji klejacej papier usuwa si¢ po uprzednim namoczeniu
woda.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczeSnie] niz po 24 godzinach od
utozenia plytek. Dokladny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w
instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.

. W przypadku gdy krawedzie ptytek sa nasiakliwe przed spoinowaniem nalezy
zwilzy¢ je woda mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe
fugowa) po powierzchni oktadziny poca gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie
wcisna¢é w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i uko$nie do
krawedzi plytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni ptytek wilgotna
gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygladzi¢ zaokraglonym narzedziem
1 uzyska¢ wklesty ksztalt spoiny. . Plaskie spoiny otrzymuje

si¢ poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejona gtadka gabka. .

Jezeli w pomieszczeniach wystgpuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢
powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie
zwilzenie ich wilgotna gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny
nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegodlnie dotyczy to ptytek
nieszkliwionych 1 innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jako$ci oktadziny 1 zwigkszenia odpornosci na czynniki
zewnetrzne po stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi
preparatami impregnujacymi. Dobdr preparatow powinien by¢ uzalezniony od
rodzaju pomieszczen w ktorych znajduja si¢ oktadziny i1 stawianym im
wymaganiom.
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Roboty Malarskie
6. MA TERJALY

6.1. Materialy stosowane do wykonania robot malarskich
powinny miec:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnos$ci ze
zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru Polskich Norm, z
europejska aprobata techniczna lub krajowa specyfikacja techniczna panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego,
uznana przez Komisje Europejska za zgodna z wymaganiami podstawowymi,
albo
- deklaracje zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydana przez
producenta. jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow
majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia 1 bezpieczenstwa okreslonym przez
Komisje Europejska albo
-oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sa to wyroby nie
podlegajace obowiazkowemu oznakowaniu CE, dla ktéorych dokonano oceny
zgodnosci z Polska Norma lub aprobata techniczna, badZz uznano za "regionalny
wyrob budowlany",
- termin przydatnos$ci do uzycia podany na opakowaniu.

6.2. Rodzaje materialow

Materialy do malowania wnetrz obiektow budowlanych

Do malowania powierzchni wewnatrz obiektow mozna stosowac:
- farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81914:2002.
ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.
-lakiery wodorozcienczalne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-
81802:2002.
-lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne 1
ftalowe, ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

srodki gruntujace. ktore powinny odpowiada¢é wymaganiom aprobat
technicznych.

Materialy do malowania zewngtrznych powierzchni obiektow budowlanych

Do malowania powierzchni zewngtrznych obiektow mozna stosowac:

- farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

- farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81901 :2002
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Wszystkie ww. materialy musza mie¢ wlasnosci techniczne okreSlone przez
producenta lub odpowiadajace wymaganiom odpowiednich aprobat
technicznych badz PN.

Woda.

Do przygotowania farb zarabianych woda nalezy stosowa¢ wode odpowiadajaca
wymaganiom normy PN.EN 1008:2004 "Woda zarobowa do betonu.
Specyfikacja pobierania probek. badanie 1 ocena przydatnosci wody zarobowe]
do betonu. w tym wody odzyskanej z procesoOw produkcji betonu"

7. WYKONANIE ROBOT

7.1. Warunki przystgpienia do robot malarskich

Do wykonywania robdt malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym
zakonczeniu poprzedzajacych robdt budowlanych oraz po przygotowaniu i
kontroli podtozy pod malowanie 1 kontroli materiatow.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian 1 sufitow mozna wykonywac po:

- calkowitym ukonczeniu robodt instalacyjnych, tj. wodociagowych
kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania, gazowych, elektrycznych, =z
wyjatkiem zalodzenia urzadzef sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z
tworzyw sztucznych (bialy montaz) oraz armatury o$wietleniowej (gniazdka.
wylaczniki itp.)

- wykonaniu podtozy pod wykladziny podlogowe

- calkowitym dopasowaniu 1 wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem
okien itp. jesli stolarka nie zostala wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywac po:
- ulozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i1 wykladzin z
tworzyw sztucznych) z przybiciem listew przy $ciennych i cokotow

7.2. Wymagania dotyczgce podlozy pod malowanie
Nie otynkowane mury z cegly lub z kamienia

Powierzchnia muru powinna by¢ oczyszczona z zaschnigtych grudek
zaprawy wystajacych poza jej obszar oraz resztek starej powloki malarskie;.

Mur powinien by¢ suchy czyli jego wilgotnos¢, w zaleznosci od rodzaju
farby ktora wykonywana bedzie powloka malarska, nie moze by¢ wigksza od
podanej w tablicy 1.Powierzchnia muru powinna by¢ odkurzona i1 odttuszczona.
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Wilgotno$¢ poditoza betonowego, w zaleznosci od rodzaju farby. ktora
wykonywana bedzie powloka malarska, nie moze przekracza¢ wartoSci
podanych w tablicy 1. Powierzchnia betonu powinna by¢ odkurzona 1
odtluszczona.

7.3. Tynki zwykle

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
70/B-1 01 00.

Wszelkie uszkodzenia tynkdéw powinny by¢ usunigte przez wypehienie
odpowiednia zaprawa i zatarte do rOwnej powierzchni. Powierzchnia tynkéw
powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, thuszczu, wykwitow
solnych).

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby
1 wszelkich wykwitow oraz odkurzone 1 umyte woda. Po umyciu powierzchnia
tynkéw nie powinna wykazywac sladow starej farby ::mi pytu po starej powtoce
malarskiej. Uszkodzenia tynkow nalezy naprawi¢ odpowiednia zaprawa.

3) Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny byc
zabezpieczone antykorozyjnie.

7.4. Elementy metalowe

Przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostatosci
zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.

Roboty malarskie mozna rozpoczaé, jezeli wilgotnos¢ podlozy
przewidzianych pod malowanie nie przekracza odpowiednich wartosci
podanych w pkt. 5.3.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy
wilgotno$ci wzglednej powietrza nie wigkszej niz 80%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknigtych
nalezy zapewni¢ odpowiednia wentylacje.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy
prowadzi¢ z daleka od otwartych zrédet ognia, narzedzi oraz silnikow
powodujacych iskrzenie i mogacych by¢ zrodlem pozaru.

Elementy, ktore tv czasie robot malarskich moga ulec uszkodzeniu lub
zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.
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8. Wykonanie robot malarskich wewngtrznych

8.1. Wymagania w stosunku do powlok z farb dyspersyjnych
powloki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

a) niezmywalne przy stosowaniu srodkow myjacych 1 dezynfekujacych. odporne
na tarcie na sucho 1 na szorowanie ,

b) aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk.

c) jednolitej barwy, réwnomierne, bez smug. plam, zgodne ze wzorcem
producenta 1 dokumentacja projektowa,

d) bez uszkodzen, przeswitow podtoza. sladow pedzla.

e) bez ztuszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych taczen i poprawek

f) bez grudek pigmentdéw i1 wypetniaczy ulggajacych rozcieraniu.

Dopuszcza si¢ chropowatos¢ powloki odpowiadajaca rodzajowi faktury
pokrywanego podtoza.

4.2. Wymagania w stosunku do powlok z farb na rozpuszczalnikowych
spoiwach zywicznych oraz farb na spoiwach zywicznych rozcienczalnych woda
Powloki te powinny by¢:

a) odporne na zmywanie woda ze Srodkiem myjacym. tarcie na sucho 1 na
szorowanie,

b) bez uszkodzen. smug, plam, przeswitéw 1 sladow pedzla.

c¢) zgodne ze wzorcem producenta 1 dokumentacja projektowa w zakresie barwy
1 polysku.

Dopuszcza si¢ chropowato$¢ powloki odpowiadajaca rodzajowi faktury
pokrywanego podtoza.

Przy jednowarstwowe] powloce malarskiej dopuszczalne sa nieznaczne
miejscowe przeswity podtoza.

Nie dopuszcza si¢ w tego rodzaju powtokach:

a) spekan.

b) tuszczenia sig¢ powtok.

c¢) odstawania powtok od podtoza.
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Roboty Tynkarske

9. 1.WYKONANIE ROBOT

9.1. 1.1. Warunki przystapienia do robot
- Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢
zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia 1 bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe 1 okienne.
- Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkdéw po okresie osiadania i
skurczow murow tj. po uptywie 4-6 miesigcy po zakonczeniu stanu surowego.
- Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizsze] niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciagu doby nie nastapi spadek ponizej O°c.
- W nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy
zastosowaniu  odpowiednich  $Srodkéw  zabezpieczajacych, zgodnie =z
"Wytycznymi  wykonywania rob6t budowlano-montazowych w  okresie
obnizonych temperatur".
- Zaleca si¢ chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewngtrzne w ciagu pierwszych
dwoch dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.
- W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie
wigzania 1 twardnienia, tj. w ciagu 1 tygodnia, zwilzane woda.

9.2. Przygotowanie podloza

Podtoza tynkow zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-70/B-1 01 00 p. 3.3.2.

Spoiny w murach ceglanych

- W S$cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypelnia¢ zaprawa
spoin przy zewnetrznych licach na gltgbokosci 5-10 mm.

- Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami
oraz usuna¢ plamy z rdzy i substancji tlustych. Plamy z substancji thustych
mozna usunaé 10-proc. roztworem szarego mydia lub wypelniajac je lampa
benzynowa.

- Nadmiernie sucha powierzchni¢ p.odioza nalezy zwilzy¢ woda.

9.3. Wykonywanie tynkow zwyklych

Przy wykonywaniu tynkow zwyklych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w
normie PN-70/B-10100
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Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do
robot tynkowych. Jezeli odbior podtoza odbywa sie po dluzszym czasie od jego
wykonania, nalezy podtoze oczys$ci¢ 1 umy¢ woda.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST 1 wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary 1 badania omowione w pkt. 6, daty
pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny. tynk nie powinien
by¢ odebrany. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych
rozwigzan:

- tynk poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru.

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i
trwato$ci tynku, zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii, w przypadku, gdy nie sa
mozliwe podane wyzej rozwiazania, usunac tynk i ponownie wykona¢ roboty
tynkowe.

9.4. Odbiér tynkéw

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchni oraz katy dwu
scienne powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od plaszczyzny i1 odchylenie
krawedzi od linii prostej nie moga by¢ wigksze niz 3 mm i w liczbie nie
wigkszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej dwumetrowej taty.

Odchylenie powierzchni i1 krawedzi od kierunku:

- pionowego - nie moga by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogoétem nie wigcej niz
4 mm w pomieszczeniu,

- poziomego - nie moga by¢ wigksze niz 3 mm na 1 mb 1 ogdlem nie wigcej niz
6 mm na calej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($cianami. belkami
itp.).

Niedopuszczalne sa nastgpujace wady:

- wykwity w postaci nalotéw roztworéw soli wykrystalizowanych na
powierzchni tynkow przenikajacych z podtoza, pil$ni itp..

- trwate $lady zaciekow na powierzchni, odstawanie. odparzenia 1 pecherze
wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

Odbior gotowych tynkdéw powinien by¢ potwierdzony protokotem. ktory
powinien zawierac:

- oceng wynikow badan.

- wykaz wad 1 usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia.

- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania z zamowieniem.
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